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TECNICO(A) DE INSPECAO
DE EQUIPAMENTOS JUNIOR

LEIA ATENTAMENTE AS INSTRUCOES ABAIXO.

01 - Vocé recebeu do fiscal o seguinte material:

a) este caderno, com o enunciado das 50 (cinquenta) questdes objetivas, sem repeticao ou falha, com a seguinte distribui¢éo:

CONHECIMENTOS BASICOS CONHECIMENTOS
LINGUA PORTUGUESA MATEMATICA INFORMATICA ESFECIHLRE
Questdes Pontuagéo Questdes Pontuacéo Questdes Pontuagéo Questdes Pontuagéo
lal0 1,0 cada 11a15 1,0 cada 16 a 20 1,0 cada 21 a50 1,0 cada

b) CARTAO-RESPOSTA destinado as respostas das questdes objetivas formuladas nas provas.

02 - Verifigue se este material esta em ordem e se 0 seu nome e ndmero de inscricdo conferem com 0s que aparecem no
CARTAO-RESPOSTA. Caso contrario, notifique o fato IMEDIATAMENTE ao fiscal.

03 - Apobs a conferéncia, o candidato devera assinar, no espaco proprio do CARTAO-RESPOSTA, a caneta esferogréfica
transparente de tinta na cor preta.

04 - No CARTAO-RESPOSTA, a marcacdo das letras correspondentes as respostas certas deve ser feita cobrindo a letra e
preenchendo todo o espaco compreendido pelos circulos, a caneta esferografica transparente de tinta na cor preta,
de forma continua e densa. A LEITORA OTICA é sensivel a marcas escuras, portanto, preencha os campos de marcac&o
completamente, sem deixar claros.

Exemplo: @ . © @ @

05 - Tenha muito cuidado com o CARTAO-RESPOSTA, para ndo o DOBRAR, AMASSAR ou MANCHAR. O CARTAO-
-RESPOSTA SOMENTE podera ser substituido se, no ato da entrega ao candidato, ja estiver danificado.

06 - Para cada uma das questdes objetivas, sdo apresentadas 5 alternativas classificadas com as letras (A), (B), (C), (D) e (E);
s6 uma responde adequadamente ao quesito proposto. Vocé s deve assinalar UMA RESPOSTA: a marcacdo em mais de
uma alternativa anula a questao, MESMO QUE UMA DAS RESPOSTAS ESTEJA CORRETA.

07 - As questdes objetivas sao identificadas pelo nimero que se situa acima de seu enunciado.

08 - SERA ELIMINADO do Processo Seletivo Publico o candidato que:
a) se utilizar, durante a realizagdo das provas, de maquinas e/ou relégios de calcular, bem como de radios gravadores,
headphones, telefones celulares ou fontes de consulta de qualquer espécie;
b) se ausentar da sala em que se realizam as provas levando consigo 0 CADERNO DE QUESTOES e/ou 0 CARTAO-
-RESPOSTA.
c) se recusar a entregar o CADERNO DE QUESTOES e/ou 0 CARTAO-RESPOSTA, quando terminar o tempo estabelecido.
d) n&o assinar a LISTA DE PRESENCA e/ou 0 CARTAO-RESPOSTA.

Obs. O candidato s6é podera se ausentar do recinto das provas apés 1 (uma) hora contada a partir do efetivo inicio das
mesmas. Por motivos de seguranca, o candidato NAO PODERA LEVAR O CADERNO DE QUESTOES, a qualquer
momento.

09 - Reserve os 30 (trinta) minutos finais para marcar seu CARTAO-RESPOSTA. Os rascunhos e as marcacdes assinaladas no
CADERNO DE QUESTOES NAO SERAO LEVADOS EM CONTA.

10 - Quando terminar, entregue ao fiscal O CADERNO DE QUESTOES, o CARTAO-RESPOSTA e ASSINE A LISTA DE
PRESENCA.

11 - O TEMPO DISPONIVEL PARA ESTAS PROVAS DE QUESTOES OBJETIVAS E DE 3 (TRES) HORAS, incluido o tempo
para a marcacdo do seu CARTAO-RESPOSTA.

12 - As questBes e os gabaritos das Provas Objetivas serdo divulgados no primeiro dia Util apds a realizagdo das mesmas, no
endereco eletrénico da FUNDACAO CESGRANRIO (http://www.cesgranrio.org.br).

FUNDACAO
CESGRANRIO




CONHECIMENTOS BASICOS
LINGUA PORTUGUESA
Texto |
Avidade um homem normal

Uma noite, voltando de metrd para casa, como
fazia cinco vezes por semana, onze meses por ano,
ele ouviu uma voz. Estava exausto, com o no da gra-
vata frouxo no pescoco, o colarinho desabotoado, a

5 cabeca jogada para tras, o walkman a todo o volume
e os fones enterrados nos ouvidos. De repente, an-
tes mesmo de poder perceber a interrupgdo, a musi-
ca que vinha ouvindo cessou sem explicagdes e, ao
cabo de um breve siléncio, no lugar dela surgiu uma

10 voz que ele ndo sabia nem como, nem de quem, nem
de onde. Ergueu a cabeca. Olhou para os lados, para
0s outros passageiros. Mas era s6 ele que a ouvia.
Falava aos seus ouvidos. Recompds-se. A voz |he
disse umas tantas coisas, que ele ouviu com atencéo,
15 que era justamente o que ela pedia. Poderia ter cutu-
cado o vizinho de banco. Poderia ter saido do metro
e corrido até em casa para anunciar o fato extraor-
dinario que acabara de acontecer. Poderia ter sido
tomado por louco e internado num hospicio. Poderia
20 ter passado o resto da vida sob o efeito de tranquili-
zantes. Poderia ter perdido o emprego e 0s amigos.
Poderia ter vivido a margem, isolado, abandonado
pela familia, tentando convencer o mundo do que a
voz |he dissera. Poderia néo ter tido os filhos e os ne-
25 tos que acabou tendo. Poderia ter fundado uma seita.
Poderia ter feito uma guerra. Poderia ter arregimen-
tado seus seguidores entre 0os mais simples, 0os mais
fracos e os mais idiotas. Poderia ter sido perseguido.
Poderia ter sido preso. Poderia ter sido assassinado,
30 crucificado, martirizado. Poderia vir a ser lembrado
séculos depois, como lider, profeta ou fanatico. Tudo
por causa da voz. Mas entre os mandamentos que
ela Ihe anunciou naquela primeira noite em que vol-
tava de metrd para casa, e que lhe repetiu ao longo
35 de mais cinquenta e tantos anos em que voltou de
metrd para casa, o mais peculiar foi que ndo a men-
cionasse a ninguém, em hipétese alguma. E, como
ele a ouvia com atencéo, ao longo desses cinquenta
e tantos anos nunca disse nada a ninguém, nem a
40 propria mulher quando chegou em casa da primei-
ra vez, muito menos aos filhos quando chegaram a
idade de saber as verdades do mundo. Acatou o que
Ilhe dizia a voz. Continuou a ouvi-la todos os dias,
sempre com atencao, mas para 0s outros era como
45 se nunca a tivesse ouvido, que era o que ela lhe pe-
dia. Morreu cinquenta e tantos anos depois de té-la
ouvido pela primeira vez, sem que ninguém nunca
tenha sabido que a ouvia, e foi enterrado pelos filhos
e netos, que choraram em torno do timulo a morte
50 de um homem normal.

CARVALHO, Bernardo. A vida de um homem normal. In: Boa com-
panhia: contos. S&o Paulo: Companhia das Letras, 2003, p. 11-12.

INNOVA

1
No Texto I, o trecho abaixo descreve um aspecto da rotina
do protagonista do texto.

“Uma noite, voltando de metrd para casa, como fazia cin-
CO Vezes por semana, onze meses por ano, ele ouviu uma
voz.” (¢. 1-3).

A partir da leitura do trecho anterior, depreende-se que o
protagonista do texto

(A) era uma pessoa de habitos sofisticados.
(B) era um trabalhador qualificado.

(C) vivia uma vida previsivel.

(D) gostava de ouvir musica no metro.

(E) sentia prazer em andar de metro.

2
Considere o sentido da palavra em destaque no trecho
abaixo, retirada do Texto I.

“Estava exausto, com o0 no da gravata frouxo no pesco-
¢o, o colarinho desabotoado, a cabeca jogada para tras,
o walkman a todo o volume e os fones enterrados nos
ouvidos”. (¢. 3-6).

A palavra destacada apresenta sentido

(A) literal

(B) figurado
(C) irbnico
(D) pejorativo
(E) denotativo

3

E possivel resumir o sentido global do Texto | com a se-
guinte frase: O homem seria outro se dissesse a todos
0 que ouviu.

De acordo com a norma-padrao, se a 12 forma verbal des-
tacada na frase fosse serd, a 22 deveria ser

(A) disse

(B) dizer

(C) diria

(D) disser

(E) dissera

4

O emprego do pronome lhe respeita algumas regras sin-
taticas, conforme ocorreu no trecho abaixo, retirado do
Texto .

“Poderia ter vivido a margem, isolado, abandonado pela
familia, tentando convencer o mundo do que a voz lhe
dissera.” (¢. 22-24)

O pronome lhe esta também empregado de acordo com a
norma-padrao no seguinte periodo:

(A) Nunca Ihe vejo cedo por aqui.

(B) Nés lhe encontraremos amanha.
(C) Posso devolver-lhe o livro agora?
(D) Nao lhe visito porque nao posso.
(E) Todos lhe aguardavam apreensivos.
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O a(s) em destaque devera ser grafado, de acordo com a
norma-padrdo, com o0 acento grave indicativo de crase na
seguinte frase:

(A) Poderia ter vivido a propria vida.

(B) Poderia ter dado um presente as filhas.

(C) Poderia ter dito tudo a ela.

(D) Poderia ter feito as compras do més.

(E) Poderia ter voltado a Campinas.

Texto Il
Rola uma quimica

Laboratorios reproduzem substancia natural que
renova células e criam nova geracédo de cosméticos
anti-idade

Quando uma pessoa tem um ferimento na pele,
5 como corte ou queimadura, uma substancia chamada
fator de crescimento, produzida pelo préprio organis-
mo, entra em acao para cicatrizar o tecido e renovar
as células. Na década de 80, apdés anos de pesqui-
sas, cientistas conseguiram sintetizar os elementos
10 dessa substancia em laboratério, na tentativa de
curar feridas graves. Mas se o tal fator de crescimen-
to tem o poder de regenerar a pele, ndo agiria, ainda,
contra o envelhecimento cutédneo? Foi a partir dessa
interrogacao que outros estudos passaram a se voltar
15 para tratamentos de beleza, e de forma bem-sucedi-
da. Tanto que, hoje, férmulas manipuladas de cos-
méticos, criadas a partir desse conceito, comecam
a crescer e aparecer, ja sendo receitadas por espe-
cialistas em consultérios dermatolégicos. Elas atuam

20 no rosto e contra a queda de cabelo.

Foi em 2005 que os médicos especializados em
beleza passaram a prestar mais atencéo na evolugéo
dessas pesquisas. Muito ja se falava sobre o tema,
mas a seguranca do uso da substancia era questio-

25 nada. Naquele ano, porém, o dermatologista ameri-
cano Richard Fitzpratick, muito respeitado no meio,
apresentou resultados promissores. Agora, ja se
sabe que, na pele, o fator estimula 0 aumento da es-
pessura e também a producéo de colageno, a velha e

30 boa fibra responséavel pela firmeza da derme.

Cientistas também j& conseguiram reproduzir
os fatores responséveis pelo crescimento do cabelo.
N&o significa que foi descoberta a solugéo final para
os calvos, mas essas substancias ajudam a ativar a

35 circulagdo sanguinea no couro cabeludo (logo, os fios
recebem mais oxigénio e nutrientes para nascer) e
fazem com que as madeixas cresgcam mais fortes.

CABAN, Isabela. Rola uma quimica. O Globo, Revista
O Globo, 06 maio 2012, p. 70-71. Adaptado.

INNOVA

6
A oracdo em destaque apresenta, no subtitulo do Texto I,
uma importante funcao.

“Laboratérios reproduzem substancia natural que renova
células.”

A oragéo tem a funcéo de

(A) explicar natural.

(B) modificar células.

(C) determinar laboratérios.
(D) completar reproduzem.
(E) qualificar substancia.

7
Se a palavra em destaque for pluralizada, o verbo tam-
bém deve ir para o plural na seguinte frase:

(A) N&ao se trata de milagre.

(B) Acredita-se na solucéo contra a calvicie.
(C) Pesquisa-se com o colega experiente.
(D) Néao se dispbe mais desse recurso.

(E) Confirmou-se o resultado positivo.

8

No trecho do Texto Il “Tanto que, hoje, férmulas mani-
puladas de comésticos, criadas a partir desse conceito,
comecam a crescer e aparecer, ja sendo receitadas por
especialistas em consultérios dermatoldgicos” (¢. 16-19),
a palavra que substitui a destacada, sem prejuizo de sen-
tido, é

(A) prescritas

(B) proscritas

(C) descritas

(D) inscritas

(E) subscritas

9

Uma importante fungdo do pronome é promover a coe-
séo textual, como se verifica no trecho abaixo retirado do
Texto Il. A esse respeito, considere o emprego do prono-
me destacado em: “Elas atuam no rosto e contra a queda
de cabelo.” (¢. 19-20).

O referente do pronome destacado, nesse contexto, é

(A) células

(B) pesquisas

(C) feridas graves

(D) férmulas manipuladas de cosméticos
(E) especialistas
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O trecho do Texto Il “Nao significa que foi descoberta a
solucdo final para os calvos, mas essas substancias aju-
dam a ativar a circulagcédo” (¢. 33-35) pode ser reescrito,
mantendo seu sentido original, da seguinte forma:

(A) Como néo significa que foi descoberta a solucéo final
para os calvos, essas substancias ajudam a ativar a
circulagéo.

(B) A medida que néo signifique que foi descoberta a so-
lugéo final para os calvos, essas substancias ajudam
a ativar a circulagéo.

(C) Visto que néo signifique que foi descoberta a solugéo
final para os calvos, essas substancias ajudam a ati-
var a circulacéo.

(D) Embora néo signifique que foi descoberta a solucao fi-
nal para os calvos, essas substancias ajudam a ativar
a circulacao.

(E) Desde que ndo signifique que foi descoberta a solu-
¢ao final para os calvos, essas substancias ajudam a
ativar a circulacao.

MATEMATICA

11

Ao participarem de uma pesquisa sobre desenvolvimento
sustentavel, 200 empresarios responderam a seguinte
pergunta: “Na sua empresa, qual € a principal barreira
para acdo na area de sustentabilidade?”. Todos os
empresarios responderam escolhendo uma Unica barreira
como principal, e as escolhas estdo apresentadas no
grafico abaixo.

Custos adicionais [ ] 54

Regulagéo | ] 48

Falta de incentivos [ ] 36

Falta de tecnologia 1 32

Falta de mdo de obra [—_1] 18
Falta de infraestrutura [l 12

Escolhendo-se, ao acaso, um dos empresarios que parti-
ciparam dessa pesquisa, a probabilidade de que ele tenha
apontado como principal barreira “falta de méao de obra”
ou “falta de infraestrutura” é de

(A) 9%

(B) 15%

(C) 18%

(D) 24%

(E) 30%

INNOVA

12

Marcelo deu metade do dinheiro que tinha em seu bolso
para Alexandre. Assim, Alexandre ficou com o quadruplo
da quantia que restou no bolso de Marcelo.

Se, juntos, Marcelo e Alexandre tém R$120,00, quantos
reais havia, inicialmente, no bolso de Marcelo?

(A) 24,00

(B) 36,00

(C) 48,00

(D) 54,00

(E) 72,00

13

O valor da conta de telefone de Sebastido variou muito
nos trés primeiros meses de 2012. Em janeiro, Sebastido
pagou R$ 48,50; em fevereiro, R$ 78,00 e em marco,
R$ 65,20.

Qual foi, emreais, o valor mensal médio da conta telefénica
de Sebasti&o no primeiro trimestre de 2012?

(A) 60,60

(B) 61,90

(C) 62,20

(D) 63,90

(E) 64,20

14
Um recipiente cubico pode conter, no maximo, 340 mL.

O valor inteiro, em centimetros, mais préximo da medida
da aresta desse cubo é:

(A) 4

(B)5

(C) 6

(D) 7

(E)8

15

Considere as fungdes polinomiais f(x) = x> + 6x — 16 e
g(x) =3x-09.

Se g(m) = f(- 1), entdo m é igual a

(A) -4
(B) -3
€ -2
(D)-1
(E) O

TECNICO(A) DE INSPEGAO DE EQUIPAMENTOS JUNIOR
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Considere, a seguir, a figura de uma planilha do Microsoft Excel 2007, digitada na configuragéo padréo do aplicativo.
F@.ﬂ W~ - ZOE[A]) = Pastal - Microsoft Excel e )
- | Inicio l Inserir Layout da Pagina Férmulas Dados Revisdo Exibico @ - ™ X
= % catibr -l - | === e - | A || S=nseric - b AR s
éoﬁ L (N1 os ISP IE ==h |I|§' %-mil!iﬁ-lm Pexduir - | @ #-
- |[Ee-AL (] (M T Eirematar- | 2-
|Area de Tr... 1= || Fonte | Alinhamento ™= 'I Namero T | Células | Edigdo
A3 ~ £ 122
[_4 T c [ o € F. [ e [ wn [ o ]
| 920
2 | 120

wlovolv s

M 4+ M| Planl <Pbn2 - Phn3 <?J
| Pronto |

Aplicando-se a célula selecionada na planilha da figura mostrada o botao 000] gue se encontra no grupo Nimero,

na guia Inicio, essa célula apresentara o seguinte valor:
(A) 0,122 (B) 122,000 (C) 122,00

(D) 122 (E) 122.000

17
Um dos servicos que o Word 2003 disponibiliza através de
seus menus refere-se a protecdo de documentos.

Um usuéario pode utilizar o comando Proteger Documen-
to..., que se encontra no menu Ferramentas, para inserir,
em um documento, a seguinte protecao:

(A) solicitar uma senha para abrir ou modificar o contetdo
do documento.

(B) recomendar a abertura do documento apenas como
leitura.

(C) permitir no documento somente comentarios ou alte-
racfes controladas.

(D) lacrar o documento com um certificado digital.

(E) inibir a visualizacdo de mais de um documento ao
mesmo tempo.

18

O comando AutoFormatacgéo, que faz parte do Microsoft
Word 2003, ndo esta incluido, por padrdo, no Microsoft
Word 2007, mas pode ser adicionado a Barra de Ferra-
mentas de Acesso Rapido desse aplicativo, acessando-se
as opc¢des do Word na(o)

(A) guia Inicio

(B) guia Referéncias

(C) Faixa de Opcdes Inserir

(D) grupo Exibicéo

(E) Botao do Microsoft Office

19

No aplicativo Microsoft PowerPoint 2003, dentre os efei-
tos de transicdo que podem ser aplicados através do co-
mando Transi¢cdo de slides... (que se encontra no menu
Apresentacdes) aos slides selecionados, NAO se inclui o
seguinte efeito:

(A) Pente vertical

(B) Quadro fechar

(C) Quadriculado na vertical
(D) Quadriculado na diagonal
(E) Quadriculado na horizontal

20

No Microsoft Excel 2003, quando o comando Objeto... é
acionado no menu Inserir, a caixa de didlogo Objeto mos-
trada contém 2 guias que sao, respectivamente, Criar
novo e Criar do arquivo.

Em ambas as guias, existe a seguinte opc¢ao para selecao:
(A) Exibir como icone

(B) Vincular ao arquivo

(C) Nome do arquivo

(D) Tipo de objeto

(E) Visualizar na impressao

G /
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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

21

A soldagem pode ser classificada, em funcdo da forma
pela qual é executada, em manual, semiautomatica ou
automatica.

Sobre a classificacdo dos processos de soldagem, verifi-
ca-se que 0 processo

(A) TIG é sempre executado na forma manual.

(B) MIG/MAG é sempre executado na forma automatica.

(C) MIG/MAG néo pode ser executado na forma semiau-
tomética.

(D) arco submerso pode ser executado na forma manual.

(E) arco submerso pode ser usado na forma semiauto-
maética.

22

O conhecimento da produtividade de um processo de sol-
dagem é um fator determinante para se conhecer a estru-
tura de custos da soldagem e assegurar a competitividade
da empresa.

Em relacdo a produtividade, o processo de soldagem

(A) arco submerso tem sua produtividade aumentada
pelo insuflamento de gas inerte.

(B) eletrodo revestido tem seu rendimento aumentado
pelo uso de revestimento com pé de ferro.

(C) eletrodo revestido tem maior produtividade que o pro-
cesso de soldagem MIG/MAG, devido a possibilidade
de usar densidade de corrente de soldagem mais in-
tensa.

(D) MIG/MAG tem baixa produtividade pela necessidade
de remocéo de escoria.

(E) TIG tem maior produtividade que o processo de solda-
gem MIG/MAG.

23

A posicao do eixo da solda tem grande influéncia no nivel
de dificuldade de execuc¢éo e na produtividade da opera-
¢cao de soldagem.

Em relacdo as posi¢cbes de soldagem em que cada pro-
cesso de soldagem pode ser executado, tem-se que o
processo

(A) arco submerso pode ser usado no revestimento de um
cilindro de laminagéo.

(B) arco submerso pode ser executado na posicao verti-
cal ascendente.

(C) eletrodo revestido é recomendado s6 para soldas nas
posi¢Bes plana e horizontal.

(D) eletrodo revestido ndo pode ser usado na posicao so-
brecabeca.

(E) MIG/IMAG néo é recomendado na posi¢do vertical
descendente.

INNOVA

24

v v

A figura acima mostra, esquematicamente, um circuito
constituido de um transformador ideal e uma carga Z.

Se a relacao entre o numero de espiras do transformador
€ de 2:1, isto é, a tens&o no circuito secundario é o dobro
da tenséo no circuito primario, a carga Z vista pelo circuito
primario vale

(A) Z/4

(B) z/2

(C)2z

(D)4z

(E)8Z

25
O kelvin e o grau Celsius sdo unidades de temperatura
adotadas pelo Comité Internacional em 1989.

Arelacdo entre essas duas unidades é tal que

(A) um grau Celsius é igual a um kelvin.

(B) uma variacdo de temperatura expressa em graus Cel-
sius é numericamente igual & variagdo em kelvins.

(C) o valor numérico de uma temperatura expressa em
graus Celsius é menor do que o expresso em kelvins.

(D) o valor numérico de uma temperatura expressa em
kelvins é igual a uma constante multiplicada pelo valor
da temperatura em graus Celsius.

(E) o valor numérico de uma temperatura expressa em
kelvins é inversamente proporcional ao valor expresso
em graus Celsius.

26

No Sistema Internacional de Unidades (Sl), a pressao é
expressa em N/m? e recebe o nome especial de pascal.
Outra unidade de pressédo em uso com o Sl e que corres-
ponde a 100 kPa é o

(A) torr

(B) psig

(C) kpsi

(D) bar

(E) psi

TECNICO(A) DE INSPEGAO DE EQUIPAMENTOS JUNIOR
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Figura 1 Figura 2

Em um fluxograma de engenharia, referente a um proces-
S0 quimico, sdo encontradas duas valvulas.

As vélvulas mostradas nas Figuras 1 e 2 sao, respectiva-
mente, valvula com atuador
(A) elétrico e valvula com atuador manual
(B) elétrico e véalvula auto-operada de diafragma
(C) hidraulico e valvula com atuador pneumatico
(D) pneumatico e valvula auto-operada de diafragma
A

(E) manual e valvula com atuador elétrico
F
B L
10} (o) )
P

a | |
1

28

b

Uma viga biapoiada ABC € solicitada por uma forga con-
centrada F atuante conforme mostrado na figura acima.

O valor da reagdo no apoio B sera

(A) superior ao valor da reacéo no apoio A, desde que b > a.
(B) inferior ao valor da reacéo no apoio A, desde que b > a.
(C) inferior ao valor da reagdo no apoio A, desde que b > 2a.
(D) igual ao valor da reacdo no apoio A, se b =a.

(E) igual ao valor da reagao no apoio A, se b = 2a.

29

Uma barra de 20 cm de comprimento é carregada por tra-
¢do até apresentar uma deformacgé&o de 0,02 mm.

Para essa condicao, a deformacéo especifica, em p, so-
frida pela barra é

(A) 10
(B) 20
(C) 100
(D) 200
(E) 2.000
30

Um ac¢o possui um mdédulo de elasticidade de 200 GPa.

Se esse valor foi obtido com base em um ensaio de tra-
¢do de uma barra, na qual a deformacgéo especifica foi
de 2.000yu, a tensdo normal, em MPa, atuante na barra
relativamente a essa deformacéo é

(A) 100

(B) 200

(C) 400

(D) 1.000

(E) 2.000

INNOVA

31
Nos processos metroldgicos, a rastreabilidade € uma pro-
priedade do resultado de uma medicéo relacionada a

(A) conservacao de suas caracteristicas metrolégicas ao
longo do tempo.

(B) indicacdes muito proximas em repetidas aplicacdes
do mesmo mensurando.

(C) indicacdes isentas de erros sistematicos.

(D) variagdo lenta de uma caracteristica metrolédgica.

(E) referéncias estabelecidas, todas com incertezas de-
finidas.

32

A figura acima representa um engrenamento de

(A) pinhdo e cremalheira

(B) engrenagens conicas

(C) parafuso sem fim e coroa

(D) engrenagens cilindricas internas
(E) engrenagens cilindricas externas

33
A expresséo do calculo da correcéo devido a temperatura
€ dada por

C = [ogy,(Tgy — 20°C) = ot ., (Tpees — 20°C)] L

Peca ‘  Peca

Uma barra de zinco, cujo coeficiente de dilatagéo térmica
é igual a 28 x 10°%/K, a uma temperatura de 28 °C é me-
dida por um paquimetro de aco, cujo coeficiente de dilata-
cao térmica é igual a 12 x 1075/K, guardado em uma sala
a 22 °C. O resultado da medicéo é 37,412 mm.

A parcela do erro devido a temperatura, a correcdo e a
indicacgdo corrigida, em milimetros, sdo, respectivamente,
iguais a

(A) -0,00748, —0,00748 e 37,419

(B) -0,00748, 0,00748 e 37,419

(C) -0,00748, 0,00748 e 37,405

(D) 0,00748, -0,00748 e 37,405

(E) 0,00748, 0,00748 e 37,405
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A figura acima € a representac@o em vista isométrica, no primeiro diedro, de uma pega do mecanismo de travamento ele-
trénico de uma porta.

As vistas frontal, lateral esquerda e superior, no primeiro diedro, estao representadas em

(A) y

“dl

(B) J (E)

(©)
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A forca eletromotriz de um termopar como funcéo da tem-
peratura € um exemplo de uma relagéo entre um estimulo
e a resposta correspondente, sob condi¢des definidas,
gue pode ser expressa na forma de uma equacao mate-
matica, uma tabela numérica ou um grafico.

Esse conceito é conhecido como

(A) classe de exatidédo

(B) caracteristica de resposta
(C) constante do instrumento
(D) zona morta do instrumento
(E) sensibilidade do instrumento

36
A radiografia industrial de pecas fabricadas com materiais
de engenharia baseia-se na

(A) reflexdo diferenciada da radiagdo penetrante (raios-X
ou raios gama), entre o material e a imperfeigdo nele
presente, sendo indicada para detectar defeitos volu-
métricos.

(B) difracdo diferenciada da radiagdo penetrante (raios-X
ou raios gama), entre o material e a imperfeigdo nele
presente, sendo indicada para detectar defeitos volu-
métricos.

(C) absorcéo diferenciada da radiacdo penetrante (raios-X
ou raios gama), entre o material e a imperfeicdo
nele presente, sendo indicada para detectar defei-
tos pontuais.

(D) absorcéao diferenciada da radiacdo penetrante (raios-X
ou raios gama), entre o material e a imperfeicdo
nele presente, sendo indicada para detectar defei-
tos planares.

(E) absorcéo diferenciada da radiacdo penetrante (raios-X
ou raios gama), entre o material e a imperfeigdo nele
presente, sendo indicada para detectar defeitos volu-
métricos.

37

A medida de dureza Rockwell, indicada para metais que
foram submetidos a tratamento de cementacdo, utiliza
pré-carga de

(A) 10 kgdf, e dureza Rockwell superficial

(B) 10 kgf, e dureza Rockwell comum

(C) 5 kdf, e dureza Rockwell superficial

(D) 3 kgf, e dureza Rockwell comum

(E) 3 kdf, e dureza Rockwell superficial

38
No processo mecanico de producdo de pecas metalicas
por meio da extrusao direta, o Embolo de extrusao é

(A) sdlido, e gera um atrito menor.

(B) solido, e gera um atrito maior.

(C) oco, e esta preso a matriz de extrusao.

(D) oco, e ndo esta preso a matriz de extruséo.
(E) oco, e gera um atrito menor.

INNOVA

39

A inspec¢do de uma peca por ultrassom, empregando a

técnica impulso-eco, utiliza

(A) um transdutor acoplado em um dos lados da peca,
gue é capaz de emitir e receber ondas ultrassbénicas
e nao permite determinar a profundidade da desconti-
nuidade existente na peca.

(B) um transdutor acoplado em um dos lados da peca,
gue é capaz de emitir e receber ondas ultrassonicas e
permite determinar a profundidade da descontinuida-
de existente na peca.

(C) dois transdutores separados, acoplados em lados
opostos da peca, um transmitindo e o outro recebendo
ondas ultrassoénicas e nao permite verificar a profundi-
dade da descontinuidade existente na peca.

(D) dois transdutores separados, acoplados em lados
opostos da pec¢a, um transmitindo e outro recebendo
ondas ultrassénicas e permite determinar a profundi-
dade da descontinuidade existente na peca.

(E) dois transdutores acoplados em um dos lados da
peca, um transmitindo e outro recebendo ondas ul-
trassbnicas e ndo permite verificar a profundidade da
descontinuidade presente na peca.

40

O comportamento esperado da curva tensao versus de-
formacgéo obtida no ensaio de tracdo de engenharia de
dois acos, um de alto teor de carbono (a¢o para molas)
e outro de médio teor de carbono (ago estrutural), ird
revelar um

(A) alto médulo de resiliéncia e alto médulo de tenacidade
no aco para molas

(B) alto médulo de resiliéncia e alto modulo de tenacidade
em ambos o0s tipos de acos apresentados

(C) baixo modulo de resiliéncia e alto médulo de tenacida-
de no aco para molas

(D) baixo médulo de resiliéncia e alto modulo de tenacida-
de no aco estrutural

(E) baixo mdédulo de resiliéncia e baixo médulo de tenaci-
dade no aco estrutural

41
A cementacao aumenta a dureza superficial das pecas.

O aco ao carbono para cementagdo deve possuir um teor
de carbono na faixa de

(A) 0,08% a 0,25% para garantir um interior macio na
peca devido a fase cementita.

(B) 0,08% a 0,25% para garantir um interior duro na peca
devido a fase cementita.

(C) 0,08% a 0,25% para garantir um interior macio na
peca devido a fase ferrita.

(D) 0,30% a 0,80% para garantir um interior macio na
peca devido a fase cementita.

(E) 0,30% a 0,80% para garantir um interior duro na peca
devido a fase perlita.
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No ensaio ndo destrutivo de pecas de engenharia por li-
quido penetrante, revelam-se descontinuidades

(A) fechadas (ou internas) e abertas a superficie em ma-
teriais porosos com a ajuda de um revelador

(B) fechadas (ou internas) e abertas a superficie em ma-
teriais porosos

(C) abertas a superficie em materiais ndo porosos com a
ajuda de um removedor

(D) abertas a superficie em quaisquer materiais

(E) abertas a superficie em materiais ndo porosos com a
ajuda de um revelador

43
A fusd@o e a moldagem de pecas de aluminio sdo facilita-
das porque o aluminio possui

(A) alto ponto de fuséo, elevado ponto de ebuli¢céo e alta
estabilidade a qualquer temperatura

(B) alto ponto de fuséo, alto ponto de ebulicdo e baixa
estabilidade a qualquer temperatura

(C) baixo ponto de fuséo, baixo ponto de ebulicdo e alta
estabilidade a qualquer temperatura

(D) baixo ponto de fuséo, elevado ponto de ebuli¢éo e alta
estabilidade a qualquer temperatura

(E) baixo ponto de fusé&o, baixo ponto de ebuli¢éo e baixa
estabilidade a qualquer temperatura

44
A estampagem profunda constitui um processo mecénico
de fabricacao de pecas metalicas realizadas a partir de

(A) chapas conformadas na forma de copo.
(B) chapas conformadas na forma plana.
(C) tarugos conformados na forma de copo.
(D) tarugos conformados na forma plana.
(E) tubos conformados na forma de copo.

45

Afragilidade ao revenido ocorre em determinados tipos de
acos quando sdo aquecidos na faixa de temperatura en-
tre 375 °C e 475 °C ou quando séo resfriados lentamente
nessa faixa. Como nao ha alteragdo microestrutural, ela
s6 pode ser revelada a partir de um ensaio mecanico.
Esse ensaio mecénico é o ensaio de

(A) impacto

(B) dureza

(C) tracéo

(D) fluéncia

(E) fadiga

46

Qual aspecto NAO combina com a filosofia Just in time?
(A) Eliminacéo de desperdicios

(B) Manufatura de fluxo continuo

(C) Esforgo continuo na resolucéo de problemas

(D) Controle de estoques

(E) Melhoria continua dos processos

INNOVA

47

A Organizacdo Mundial do Comércio (OMC) utiliza Nor-
mas Técnicas para fiscalizar, quando necessario, as tran-
sacdes comerciais entre paises.

Que nivel de Norma Técnica a OMC toma como padrao?

(A) Nacional, porque sao as Normas Técnicas do pais
vendedor.

(B) Nacional, porque sao as Normas Técnicas do pais
comprador.

(C) Empresarial, porque trata de assuntos ligados a em-
presas estrangeiras.

(D) Internacional, porque é uma transagdo comercial en-
tre paises.

(E) Internacional, porque trata de assuntos ligados a em-
presas estrangeiras.

48

As Normas Técnicas sdo desenvolvidas para o beneficio
e com a cooperacgdo de todos os interessados. Em geral,
existem quatro niveis de Normas Técnicas: internacional,
regional, nacional e empresarial.

Em que nivel de Norma Técnica podem ser enquadradas
as normas ABNT e ISO, respectivamente?

(A) Regional e empresarial

(B) Nacional e regional

(C) Empresarial e internacional
(D) Regional e internacional
(E) Nacional e internacional

49
A manutencgéo preditiva

(A) € o nivel mais elevado de investimento em manuten-
¢ao, pois consiste em buscar as causas da manuten-
¢do, no projeto do equipamento, modificando situa-
¢Oes permanentes de mau desempenho.

(B) é a manutencao dos sistemas de protecdo dos equi-
pamentos, como painéis de controle por exemplo,
buscando falhas ocultas desses sistemas.

(C) consiste em uma acgéo de prevencao conforme o esta-
do dos componentes dos equipamentos, por meio do
acompanhamento do desgaste desses componentes
e desses equipamentos.

(D) consiste no conjunto de procedimentos e a¢des ante-
cipadas que visam a manter a maquina em funciona-
mento.

(E) consiste em fazer consertos de falhas que nao impos-
sibilitam o funcionamento da maquina, nos momentos
em que ela esteja sem uso.

50

A capacidade que o material tem de assimilar energia du-
rante a deformacéo eléstica e de libera-la quando o esfor-
¢o é retirado é denominada

(A) tenacidade
(B) dureza

(C) resiliéncia
(D) elasticidade
(E) plasticidade
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