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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

&

Com referéncia ao sistema de proje¢des ortogonais e a figura acima,
cada um dos seguintes itens apresenta uma proposta de associag@o
entre uma ou mais vistas dessa figura e a descrigdo dessa(s) vista(s),
que deve ser julgada certa se constituir descri¢do consentanea com
o referido sistema, ou errada, em caso negativo.

51 vistas preferenciais pelo terceiro diedro
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52 vista lateral direita pelo primeiro diedro

A respeito dos principios de desenho técnico industrial, julgue os
itens seguintes.

53 Nas figuras abaixo, para reduzir erros na fabricago, a cotagem
mostrada na figura II ¢ preferivel & mostrada na figura I.
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54 Nas figuras abaixo, a figura II representa o corte CD da peca
mostrada na figura I.
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Considerando que o teor de carbono e os elementos de liga exercem
significativa influéncia nas propriedades mecénicas dos agos, julgue
os itens que se seguem.

55 Um aco-carbono com 0,2% C ¢ mais dificil de soldar que um
aco com 0,9% C.

56 A resisténcia a tragdo aumenta com o teor de carbono nos agos
hipoeutetoides, mas tende a estabilizar-se nos hipereutetoides.

57 A adicdo de cromo como elemento
consideravelmente a resisténcia a corrosio.

liga melhora

58 Quanto maior o teor de carbono, menos duro é o ago.

Com relagdo a aspectos ligados a metrologia: conceitos
fundamentais e uso de instrumentos de medigdo, julgue os itens
subsequentes.

59 A histerese de um sistema de medi¢do é uma indicagdo do
afastamento do valor verdadeiro do mensurando em relagfo a
média resultante de um ntimero infinito de medigdes do mesmo
mensurando, efetuadas sob condigdes de repetitividade.

60 No Sistema Internacional de Unidades, a pressdo é medida em
pascal, simbolo Pa, unidade que pode ser expressa
em unidades de base por m™. kg.s.

61 Calibres de boca sdo instrumentos empregados para verificar
as dimensdes internas maximas e minimas de uma pega.

62 O resultado de uma medigdo, RM, se expressa na forma
RM =RB + IM (unidade), em que RB =resultado base e
IM = incerteza da medig&o.

63 A leitura no reldgio comparador mostrado na figura abaixo é
6,55 mm.

Acerca das opg¢des para juncdo de elementos de maquinas, julgue
o0s itens seguintes.

64 Para a transmissdo de torques elevados, o uso de uma unica
chaveta é preferivel as arvores ranhuradas, como a mostrada na
figura abaixo, pois as ranhuras produzem mais pontos de
concentragdo de tensdes, reduzindo a capacidade da
transmissdo em relagdo a jungdo por chaveta, que ¢ montada
em um rasgo unico.

65 Pinos e cavilhas sdo utilizados para alinhar ou fixar elementos
de maquinas. Os pinos formam junc¢des de pegas que se
articulam entre si, e as cavilhas sdo utilizadas em conjuntos
sem articulagdes.
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Considerando o circuito mostrado na figura acima, o qual contém
uma bateria de fem igual a 24 V e resisténcia interna igual a 2 Q,
que alimenta dois resistores de 18 Q e 9 Q associados em paralelo,
e no qual F,, F, e F; sdo fusiveis de 4 A cada, julgue os itens
seguintes.

66 Um motor de indugdo trifdsico com um par de polos, em que
cada bobina seja dimensionada para operar sob tensdo igual a
220V, podera operar a partir de uma fonte trifdsica com tenséo
de linha 380 V, desde que a ligago das bobinas seja em delta.

67 A corrente [ no circuito é igual a 3 A.
68 A tensdo nos terminais dos resistores de carga € iguala 12 V.

69 Se a tensdo nos terminais da bateria for elevada para 40 V,
somente o fusivel F, se queimara.

70 Considerando que, no circuito abaixo, I, =2 A, [, = 4,5 A,
IL=15Ael, =5 A, entdo a corrente I; que saird do nd
mostrado abaixo serd igual a 4 A.

Com referéncia a viga engastada mostrada na figura acima, que esta
submetida a uma carga vertical P = 10 kN na se¢@o média, na qual
L=10m,h=b=10 cm, e considerando que o material constituinte
dessa viga possua comportamento linear eldstico e mddulo de
elasticidade E = 200 MPa, julgue os proximos itens.

71 A tensdo cisalhante, 7,
trecho CD.
72 A tensfo normal méxima no ponto B é igual a 60 MPa.
N, =30

¢é constante e maxima ao longo do

a 2 N5_=200

s o i = [
0 e P
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Considere que, na transmissdo por engrenagens esquematizada na
figura acima, a arvore a gire a 2.000 rpm no sentido horério,
transferindo 2,1 kW ao trem de engrenagens; que todas as
engrenagens sejam de dentes retos com modulo m = 4; que, em cada
ajuste, haja uma redugdo da velocidade angular na razdo de 5:3.
Com base nessas consideragdes, julgue os itens a seguir.

73 A arvore c gira a 720 rpm no sentido horario.

74 As engrenagens 3 e 4 possuem 72 e 150 dentes,
respectivamente.

75 O didmetro da engrenagem 5 € igual a 800 mm.

RASCUNHO




CESPE/UnB - TJIES

Julgue os itens que se seguem, relativos a principios da
termodinamica.
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A designagdo R-13B1 para um hidrocarboneto halogenado
indica que se trata de um fluido refrigerante com um atomo de
bromo na sua composicdo.

O sistema termodindmico cujo ciclo ABCA ¢ mostrado abaixo
realiza um trabalho de 500 kJ.
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O ciclo Rankine com reaquecimento ¢ uma variagdo do ciclo
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Com a valvula direcional na posi¢do mostrada, ambos os lados
do pistéo do cilindro estdo sujeitos & mesma pressao.

O elemento do circuito ilustrado na figura abaixo € uma
vélvula redutora de presséo.
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O elemento do circuito ilustrado na figura abaixo ¢ uma
valvula direcional de duas posi¢des, quatro vias, acionadas por
pedal e retorno por mola.

PR

Rankine no qual o fluido ¢ reaquecido apds sair do
condensador, aproveitando parte do calor contido no fluido
liberado pela turbina de alta pressdo. Em consequéncia, a
temperatura média do fluido em circulagdo aumenta,
aumentando a eficiéncia termodindmica do ciclo.

79 Natransformag&o adiabatica, ndo ha troca de calor e, portanto,
ndo ha variagdo da energia interna do sistema.

80 Nocicloderefrigeracdo, quando a temperatura do reservatorio
térmico de alta temperatura aumenta e a temperatura do
reservatério térmico de baixa temperatura diminui, o
coeficiente de desempenho, COP, aumenta.
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A figura acima mostra um sistema hidraulico que aciona um
cilindro hidraulico de dupla ac&o. As caracteristicas do pistdo sdo
as seguintes: area de avango A, = 20,0 cm? area de retorno
A, =10,0 cm?, curso do atuador S,, =200 mm. O sistema opera a
uma pressdo de trabalho P = 6 MPa e vazdo Q = 6.000 cm’/min.

Considerando essas informagdes, julgue os itens de 81 a 85.

81 A velocidade do atuador € maior no avango.

82 A forca de atuagdo maxima ocorre no avango e € igual a
12 kN.
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Acerca de tecnologia de fabricacdo, julgue os proximos itens.

86

87

O processo de soldagem por arco submerso ¢ geralmente
limitado a operagdes na posigdo plana e horizontal do filete ou
em pequenas inclinagdes. Em superficies verticais, sé €
possivel a realizacdo de soldas horizontais se o tamanho dos
passes for limitado e desde que seja providenciado um suporte
adequado para o fluxo.

O processo MAG ¢ um processo de soldagem especifico para
ligas de aluminio no qual se utiliza como gés de protecdo um
gas inerte, como argdnio ou hélio.

A usinagem por brochamento é um processo mecénico de
usinagem destinado & obteng@o de superficies de revolugio
com auxilio de uma ou vérias ferramentas de barra. Para tanto,
a ferramenta gira e se desloca segundo uma trajetdria
determinada.

A figura abaixo mostra, esquematicamente, a operagdo de
fresamento concordante, que, por exercer uma forga para baixo
na peca de trabalho, permite o uso de dispositivos de fixacdo
simples e mais econdmicos do que seria necessario na
operacdo de fresamento discordante.

Rotacéo
da fresa

Peca

———= Mov. de avanco

No processo de fundi¢do em casca (shell molding), o metal
liquido ¢ for¢ado sob pressdo a entrar na cavidade do molde,
chamado, nesse caso, de casca ou matriz permanente feita de
material metalico.

95 Entre os sinais visuais usados entre o sinaleiro e o operador na
movimentacdo de cargas, o sinal mostrado na figura abaixo
indica parada e espera, ou seja, nenhum movimento com o
equipamento, a nfo ser com a autorizagdo do sinaleiro, pode
ser feito.

No que se refere & da manutengo industrial, julgue os itens que se
seguem.

96 A monitoragdo datemperatura do 6leo lubrificante nos mancais
de uma maquinarotativa para determinar o momento de parada
para troca do mancal ¢ uma agfo tipica de manutencdo
preventiva.

97 A manuten¢do produtiva total (TPM), a manutengdo centrada
na confiabilidade (MCC) e o programa 5S sdo ferramentas
embasadas nos principios da produgdo enxuta (lean
production) em ambientes de manutengao.

98 Na analise espectral, usada na manuteng&o preditiva, o RMS
(root mean square), é a medida de nivel de vibragdo que leva
em consideraggo o histdrico no tempo da onda e da um valor
de nivel que ¢ diretamente relacionado a energia contida e,
portanto, a capacidade destrutiva da vibragéo.

99 O objetivo da manutencgdo corretiva € restaurar o sistema para
funcionamento satisfatorio dentro do menor tempo possivel. As
acOes desse tipo de manuten¢do s sdo realizadas quando
ocorre a falha da maquina ou equipamento.

100 Na manutengdio preventiva, as a¢des de manutengéio seguem
um programa previamente esquematizado de paradas
periodicas para inspecdes obrigatorias, operagdes de
lubrificagdo e substituicdo de componentes degradados,
assegurando o funcionamento perfeito da maquina ou
equipamento por um periodo predeterminado.

Julgue os itens de 91 a 95, referentes a equipamentos de elevagéo

e transporte de carga.
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Namovimentagdo de cargas com lingas de duas pernas, quanto
maior for o dngulo que a linga fizer com a vertical, menor sera
sua capacidade de carga.

As pontes rolantes se caracterizam por possuirem recursos de
elevacdo de carga e deslocamento horizontal por rotacéo.

Eslinga ou linga € um pedago grande de cabo ou corrente, ou
rede, usado para icar ou arriar cargas pesadas.
Para a aplicagdo de grampos em lagos de cabos de ago,

qualquer uma das trés solugdes apresentadas na figura abaixo
pode ser adotada.
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LIC 100
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Considerando o processo esquematizado na figura acima e os

principios da instrumentag&o, julgue os itens seguintes.
101 O elemento indicado pelo simbolo LIC 100 ¢ um registrador
controlador de nivel pertencente a malha de controle 100.

102 A malha de controle relacionada ao processo esquematizado

acima ¢é do tipo malha aberta.

103 O elemento LT 100 é a unidade de medida do sistema de

controle.
104 A variavel controlada nesse processo € a vazao.

106 A 4gua ¢ o meio e o agente de controle.

Julgue os itens subsequentes, acerca dos principios que regem a

seguranga e higiene do trabalho.

106 Caso um empregado, em razdo da colis@o do Onibus de linha
regular de transporte publico em que viajava da sua residéncia
para o seu local de trabalho, tenha sofrido uma fratura ,em um
de seus bragos, a empresa empregadora desse trabalhador néo
sera obrigada a fazer comunicagéo de acidente do trabalho a
previdéncia social, pois a referida colisdo, embora tenha
causado lesdo corporal ao trabalhador, ndo é considerada como

acidente do trabalho por ter ocorrido fora da empresa.

107 A radiagfo ultravioleta gerada pelos processos de soldagem a

arco ndo caracteriza risco ambiental.

108 E funcio da comissdo interna de prevencio de acidentes do
trabalho, entre outras, elaborar o plano de trabalho para a
prevengdo de problemas de seguranga e satude no trabalho e o

mapa de riscos da empresa.

109 A existéncia de aprisionamento conveniente de agua sob
pressdo, a fim de, a qualquer tempo, extinguir os comecos de
fogo em materiais de facil combust@o, como: tecidos, madeira,
papel, fibra etc., so € requerida de empresas com cem ou mais

empregados.

110 Atividade insalubre é aquela em que o trabalhador fica exposto

aum agente nocivo a sua saude, acima do limite de tolerancia.

No que concerne a Constitui¢do do Estado do Espirito Santo, julgue
os itens seguintes.

111 A Lei de Organizacdo Judiciaria do Estado do Espirito Santo
(LOJ/ES), de iniciativa do Superior Tribunal de Justica, devera
ser encaminhada para aprovagdo na Assembleia Legislativa, e,
depois, ser submetida a san¢@o do governador do estado.

112 Compete ao Tribunal de Justica do Estado do Espirito Santo
(TJ/ES) processar e julgar, originariamente, nos crimes
comuns, o vice-governador do estado, os deputados estaduais
e os prefeitos municipais.

113 A vedago ao nepotismo n3o se encontra prevista
expressamente no texto constitucional do estado do Espirito
Santo, ainda que incidente por determinagdo de sumula

vinculante do Supremo Tribunal Federal.

114 E permitida a acumulagfo remunerada de dois cargos publicos
desde
compatibilidade de horarios, limitados os subsidios ao teto

privativos de médico, que comprovada a

constitucional.

115 Se o servidor publico estadual investir-se no mandato de
deputado estadual, perceberd, havendo compatibilidade de
horaérios, as vantagens de seu cargo, emprego ou fungéo, sem
prejuizo da remuneracdo do cargo eletivo; inexistindo
compatibilidade, o servidor podera optar pelos vencimentos de
seu cargo.

Julgue os itens subsequentes, relativos a LOJ/ES.

116 O cargo comissionado de secretario de gestdo do foro deve ser
preenchido, exclusivamente, por bacharel em direito.

117 Cada comarca, que compreende um municipio, ou mais de um,
desde que contiguos, deve receber a denominagdo da
respectiva sede, podendo ser dividida em varas.

Com relag@o ao plano de carreiras e de vencimentos dos servidores
efetivos do Poder Judiciério do estado do Espirito Santo, julgue os
itens que se seguem.

118 O servidor que nfo concordar com o resultado do processo de
promogéo podera interpor recurso, com justificativa e provas
das alegagdes, no prazo maximo de trinta dias, a contar da data
de publicagio do referido resultado.

118 Entre os critérios exigidos para a promog¢do do servidor
publico inclui-se o do limite de trés faltas injustificadas no
decorrer dos 24 ultimos meses que antecedam o processo de
promogao.

Em relagdo a lei que dispde sobre a reestruturagéo e modernizacdo
da estrutura organizacional e administrativa do TJ/ES, julgue o
proximo item.

120 Cabe a desembargador designado pelo Tribunal Pleno a
supervisdo da coordenadoria das varas de infancia e juventude.
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