Colégio Sala Ordem
NUTERIRARINEA  [oo00x | [“oo0x [ “ocox

Julho/2019

T SANASA 5oCIEDADE DE ABASTECIMENTO DE AGUA E SANEAMENTO S/A

CAMPINAS

Concurso Publico para o preenchimento dos empregos publicos

Agente Técnico de Hidromecanica
Soldador

Nome do Candidato ° de Inscricdo ° do Caderno
‘>Caderno de Prova 'J10’, Tipo 001 ’ ( MODELO 7 ‘> TIPO-001

‘»N" do Documento

ASSINATURA DO CANDIDATO
0000000000000000 "

P R 0 VA Conhecimentos Basicos
Conhecimentos Especificos
INSTRUGOES

Quando autorizado pelo fiscal
de sala, transcreva a frase A diversidade cultural é importante e

ao lado, com sua caligrafia o -
usual, no espago apropriado necessaria para a humanidade.

na Folha de Respostas.

- Verifique se este caderno:
- corresponde a sua opgao de cargo.
- contém 70 questdes objetivas, numeradas de 1a 70.
Caso contrario, solicite imediatamente ao fiscal da sala a substituigdo do caderno.
N&o seréo aceitas reclamacgdes posteriores.
- Paracada questao objetiva existe apenas UMAresposta certa.
- Leia cuidadosamente cada uma das questdes e escolha a resposta certa.
- Essarespostadeve ser marcadana FOLHADE RESPOSTAS que vocé recebeu.

VOCE DEVE

- Procurar,na FOLHADE RESPOSTAS da Prova Objetiva, o nimero da questao que vocé esta respondendo.
- Verificar no caderno de prova qual a letra (A,B,C,D,E) da resposta que vocé escolheu.
- Marcar essa letrana FOLHADE RESPOSTAS, conforme o exemplo: ® @ © © ®

ATENCAO

- Marque as respostas com caneta esferografica de material transparente de tinta preta ou azul. Nao sera permitida a utilizagéo de
lapis, lapiseira, marca texto ou borracha durante a realizagéo da prova.

- Marque apenas uma letra para cada questdo. Sera anulada a questdo em que mais de uma letra estiver assinalada.

- Respondaatodas as questdes.

- Né&o sera permitida nenhuma espécie de consulta ou comunicacao entre os candidatos, nem a utilizagéo de livros, cédigos,
manuais, impressos ou quaisquer anotagoes.

- Aduragaodaprova é de 4 horas pararesponder a todas as questdes objetivas e preencher a Folha de Respostas personalizada.
- Aotérminoda prova, chame o fiscal da sala e devolva todo o material recebido.
- E proibida a divulgagao ou impresséo parcial ou total da presente prova. Direitos Reservados.
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CONHECIMENTOS BASICOS

Lingua Portuguesa

Atencdo: Para responder as questdes de niumeros 1 a 10, considere o texto abaixo.

Diversos paises estdo propondo alternativas para enfrentar o problema da poluicdo oceénica, mas, até o momento, ndo

tomaram quaisquer medidas concretas. A organiza¢cdo holandesa The Ocean Cleanup resolveu dar um passo a frente e assumir

a missédo de combater a poluigdo oceénica nos proximos anos.

A organizagdo desenvolveu uma tecnologia para erradicar os plasticos que poluem os mares do planeta e pretende comegar a

limpar o Great Pacific Garbage Patch (a maior colegdo de detritos marinhos do mundo), no Oceano Pacifico Norte, utilizando seu

sistema de limpeza recentemente redesenhado.

Em resumo, a ideia principal do projeto é deixar as correntes ocednicas fazer todo o trabalho. Uma rede de telas em forma de

“U” coletaria o plastico flutuante até um ponto central. O plastico concentrado poderia, entdo, ser extraido e enviado & costa

maritima para fins de reciclagem.

(Texto adaptado. Disponivel em: https://futuroexponencial.com)

1. A proposta da organizagéo holandesa é

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

recolher, por meio de uma rede, os plasticos que poluem os mares.
eliminar a produgéo de plasticos capazes de poluir os oceanos.

testar as alternativas de diversos paises para enfrentar a poluicao oceénica.
ofertar a diferentes paises tecnologia para a reciclagem de plasticos.

conscientizar a populagéo sobre a importancia da reciclagem de plasticos.

2. No 12 paragrafo, destaca-se

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

o fato de que a organizagéo holandesa foi a primeira a propor medidas para enfrentar o problema da poluicdo oceénica.

a diplomacia com que a organizagao holandesa tem liderado os debates acerca do enfrentamento da poluicdo dos mares.
a iniciativa ousada da organizagao holandesa ao propor uma medida efetiva contra a poluigao oceanica.

a dificuldade a ser encontrada pela organizagéo holandesa na luta contra a poluigdo dos mares nos préoximos anos.

a rapidez com que a organizagéo holandesa conseguiu resolver o problema da poluicdo oceénica.

3.  Daleitura do 2° paragrafo, pressupde-se que o atual sistema de limpeza da organizagdo holandesa foi

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

bem-sucedido na limpeza do Oceano Pacifico Norte.
idealizado por uma outra organizagéo.

criado para a limpeza especifica do Oceano Pacifico Norte.
desenvolvido na regido do Pacifico Norte.

feito a partir de um projeto anterior.

Em resumo, a ideia principal do projeto & deixar as correntes ocednicas fazer todo o trabalho. (3% paragrafo)

O conteudo da frase acima esta preservado nesta outra redagao, respeitando-se as regras de ortografia e acentuagéo:

(A)
(B)

(©)
(D)
(E)

Em sintese, a ideia principal do projeto equivale a deixar que as correntes oceanicas furtem-se a quaisquer trabalhos.

Para sintetisar, a ideia principal do projeto tem haver com deixar que as correntes oceénicas executem o trabalho integral-
mente.

De modo suscinto, a ideia principal do projeto esta em deixar que as correntes oceanicas desempenhem qualquer trabalho.
Em poucas palavras, a ideia principal do projeto consiste em deixar que as correntes oceanicas realizem o trabalho completo.

Sem mais delongas, a ideia principal do projeto assemelha-se a deixar que as correntes oceadnicas desempenhem
hesitosamente o trabalho.

(A)
(B)

(©)

(D)
(E)

Constata-se oposigao entre as ideias dos seguintes enunciados, separados por barras:

A organizacdo desenvolveu uma tecnologia para erradicar os plasticos I/ que poluem os mares do planeta... (2° paragrafo)

A organizagdo holandesa The Ocean Cleanup resolveu dar um passo a frente /| e assumir a missdo de combater a
poluicdo ocednica nos proximos anos. (12 paragrafo)

Diversos paises estdo propondo alternativas para enfrentar o problema da poluigdo oceénica, /| mas, até o momento, ndo
tomaram quaisquer medidas concretas. (12 paragrafo)

Uma rede de telas em forma de “U” coletaria o plastico flutuante // até um ponto central. (3° paragrafo)

O pléstico concentrado poderia, entéo, ser extraido e enviado a costa maritima /| para fins de reciclagem. (3° paragrafo)
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6. Considere as seguintes passagens do texto:

... até o momento, ndo tomaram quaisquer medidas concretas. (1° paragrafo)

... coletaria o plastico flutuante até um ponto central. (3° paragrafo)

Nos dois contextos, o vocabulo “até” estabelece relagéo de
(A) limite.

(B) instrumento.

(C) tempo.
(D) lugar.
(E) causa.

7. Considere o trecho:

A organizagdo [...] pretende comecar a limpar o Great Pacific Garbage Patch[...], utilizando seu sistema de limpeza

recentemente redesenhado. (2° paragrafo)

O enunciado sublinhado responde a seguinte questao:
(A) Quando sera feita a limpeza?

(B) Para que sera feita a limpeza?

(C) Por que sera feita a limpeza?

(D) De que sera feita a limpeza?

(E) Como sera feita a limpeza?

8. Considerando que o pronome ele, com suas formas flexionadas ela, eles, elas, pode exercer fungédo de sujeito, mas ndo de
objeto direto do verbo, a expressao que pode ser substituida por esse pronome esta sublinhada em:

(A) Diversos paises estdo propondo alternativas para enfrentar o problema da poluicdo oceénica... (12 paragrafo)

(B) O pléstico concentrado poderia, entdo, ser extraido e enviado a costa maritima para fins de reciclagem. (3° paragrafo)

(C) A organizacdo desenvolveu uma tecnologia para erradicar os plasticos que poluem os mares do planeta... (2° paragrafo)

(D) Uma rede de telas em forma de “U” coletaria o plastico flutuante até um ponto central. (3° paragrafo)

(E) A organizacdo holandesa The Ocean Cleanup resolveu dar um passo a frente... (1° paragrafo)

9. Uma rede de telas em forma de “U” coletaria o plastico flutuante até um ponto central. O plastico concentrado poderia, entdo, ser
extraido e enviado a costa maritima para fins de reciclagem.

Com as devidas alteragdes na pontuagédo, o trecho acima estara corretamente reescrito, em um unico periodo, substituindo-se o
segmento sublinhado por:

(A) aonde o tanto

(B) que o mesmo
(C) ao qual o produto
(D) onde o material

(E) o qual orestante

10. A organizagao holandesa The Ocean Cleanup resolveu dar um passo a frente e assumir a missdo de combater a poluigao
ocednica nos proximos anos. (1° paragrafo)

O segmento sublinhado estara substituido corretamente, sem prejuizo do sentido, por:
(A) responsabilizar-se contra o combate na

(B) responsabilizar-se ao combate para a

(C) responsabilizar-se pelo combate a

(D) responsabilizar-se com o combate sobre a

(E) responsabilizar-se do combate pela
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Atencdo: Para responder as questdes de numeros 11 a 20, considere o texto abaixo.

De cedo, aprendi a subir ladeira e a pegar bonde andando. Posso dizer, com humildade orgulhosa, que tive morros e bondes
no meu tempo de menino.

Nossa pobreza ndo era envergonhada. Ainda ndo fora substituida pela miséria nos morros pobres, como o da Geada. Que
tinha esse nome a propdsito: la pelos altos do Jaguaré, quando fazia muito frio, no morro costumava gear. Tinhamos um par de
sapatos para o domingo. S6. A semana tocada de tamancos ou de pés no chéo.

Né&o ha lembranga que me chegue sem os gostos. Sera dificil esquecer, 14 no morro, o gosto de fel de cha para os rins, cha de
carqueja empurrado goela abaixo pelas méaos de minha bisavé Julia. Havia pobreza, marcada. Mas se o cha de carqueja me descia
brabo pela goela, como me ¢ dificil esquecer o gosto bom do leite quente na caneca esmaltada estirada, amorosamente, também no
morro da Geada, pelas m&os de minha avé Nair.

A miséria nédo substituira a pobreza. E 14 no morro da Geada, além do futebol e do jogo de malha, a gente criava de um tudo.
Havia galinha, cabrito, porco, marreco, passarinho, e a natureza criava rolinha, corruira, papa-capim, andorinha, quanto. Tudo ali nos
Jaguarés, no morro da Geada, sem agua encanada, com luz sé recente, sem televisdo, sem aparelho de som e sem inflagéo.

Nenhum de nés sabia dizer a palavra solidariedade. Mas, na casa do tio Otacilio, criavam-se até filhos dos outros, e estou certo
que 0 nosso coragdo era simples, espichado e melhor. Ndo desandavamos a reclamar da vida, ndo nos hostilizavamos feito
possessos, tocavamos a pé pra baixo e pra cima e, quando um se encontrava com o outro, a gente ndo dizia: “Oi!”. A gente se
saudava, largo e profundo: — O, batuta*!

*batuta: amigo, camarada.

(Texto adaptado. Jodo Antdnio. Meus tempos de menino. In: WERNEK, Humberto (org.). Boa companhia: crénicas. Sdo Paulo, Companhia
das Letras, 2005, p. 141-143)

11. No texto, o autor lembra o seu tempo de menino, dando destaque

(A) a aspectos sensoriais e afetivos da memoria.

(B) aindignagao diante da pobreza em que vivia.
(C) a detalhes de seu convivio com os miseraveis.
(D) a desigualdade econdmica entre seus familiares.
(E) a presenga positiva do poder publico nos morros.

12. Da leitura do trecho Nossa pobreza nédo era envergonhada. Ainda néo fora substituida pela miséria nos morros pobres, como o
da Geada (2° paragrafo), subentende-se que o morro da Geada

(A) nao era miseravel como os demais morros, pois era habitado por trabalhadores.
(B) difere dos demais morros na medida em que escapou da chegada da miséria.
(C) passou de pobre a miseravel em algum momento depois da infancia do autor.
(D) tinha orgulho de ser pobre, porque a pobreza era uma opgéao dos moradores.
(E) né&o tinha consciéncia da condicdo miseravel em que viviam seus habitantes.

13.  Uma frase em que se interpreta corretamente o contetido do 5° paragrafo é

(A) As pessoas do morro ndo se hostilizavam, tampouco se solidarizavam umas com as outras.
(B) Para os moradores do morro da Geada, a solidariedade era uma experiéncia vivida na pratica.
(C) Na casa do tio Otacilio, fazia-se de tudo para ganhar a vida, até criar filhos dos outros.

(D) Como néo tinhamos liberdade de reclamar, andavamos freneticamente de um lado a outro.
(E) Eramos t&o simplérios que ndo reclamavamos da vida, mesmo quando ficdvamos revoltados.

14. Na frase A miséria ndo substituira a pobreza (4° paragrafo), a forma verbal destacada equivale a

(A) se substituiu.

(B) fora substituida.

(C) substituia.

(D) tinha substituido.
(E) teria substituido.

15. O tom subjetivo combina-se com um nivel de linguagem explicitamente informal na seguinte passagem:

(A) Tudo ali nos Jaguarés, no morro da Geada, sem agua encanada, com luz sé recente, sem televisdo, sem aparelho de som
e sem inflagdo. (4° paragrafo)

(B) Que tinha esse nome a proposito: la pelos altos do Jaguaré, quando fazia muito frio, no morro costumava gear.
(2° paréagrafo)

(C) Nenhum de nés sabia dizer a palavra solidariedade. Mas, na casa do tio Otacilio, criavam-se até filhos dos outros...
(52 paragrafo)

(D) Ainda néo fora substituida pela miséria nos morros pobres, como o da Geada. (2° paragrafo)

(E) Mas se o cha de carqueja me descia brabo pela goela, como me é dificil esquecer o gosto bom do leite quente na caneca
esmaltada estirada [...] pelas méos de minha avé Nair. (3° paragrafo)
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16. No segmento ... morros pobres, como o da Geada. Que tinha esse nome a proposito: la pelos altos do Jaguaré, quando fazia
muito frio, no morro costumava gear (2° paragrafo), o sinal de dois-pontos introduz

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

uma ressalva.

uma citagao.

um esclarecimento.
uma contradigéo.

um resumo.

17. Tinhamos um par de sapatos para o domingo. S6. A semana tocada de tamancos ou de pés no chéo. (2° paragrafo)

Esta condizente com o que se I& no trecho acima, com a virgula empregada corretamente, o que se encontra em:

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

Tinhamos um par de sapatos para o domingo, s6. A semana tocada de tamancos ou de pés no chéo.
Tinhamos um par, de sapatos, s6 para o domingo. A semana tocada de tamancos ou de pés no chéo.
S6, tinhamos um par de sapatos para o domingo. A semana tocada de tamancos ou de pés no chao.

Tinhamos um par de sapatos para o domingo. A semana s0, tocada de tamancos ou de pés no cho.

Tinhamos um par de sapatos para o domingo. A semana tocada de tamancos ou de pés, s6 no chéo.

18. No contexto do 5° paragrafo, em contraste com “O, batuta!”, a saudacgao “Oi” demonstra maior

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

cordialidade.
impessoalidade.
proximidade.
sinceridade.

informalidade.

19. Esta escrito em conformidade com as regras de concordéancia este livre comentario:

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

Agua encanada, televisdo, aparelho de som, nada disso eram acessiveis aos moradores.

O habito de subir ladeiras e pegar bondes andando foram adquiridos logo cedo.

Posso dizer que fez parte do meu tempo de menino os morros e os bondes do Jaguaré.
Quando eu tinha dores nos rins, as maos de minha bisavo Julia me serviam cha de carqueja.

Quando se encontrava na rua, as pessoas tinham o costume de se saudar dizendo “0O, batuta!”.

20. Os verbos € o sinal indicativo de crase estdo empregados corretamente na seguinte frase, redigida a partir do texto:

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

Caso vocé quer voltar a um dia da infancia, tome cha de carqueja.
Os bondes ndo se manteram com a passagem do tempo.

N6és nos dedicavamos a criagdo de uma infinidade de animais.

Na casa do tio Otacilio, proporam-se a criar filhos dos outros.

Nao era comum que um hostiliza-se a outro no morro da Geada.

Atualidades

21. Considere:

I.

IT.

Em fevereiro de 2019, os governantes dos dois paises se encontraram em Handi, no Vietna, mas o encontro terminou
mais cedo do que o previsto pelo cronograma original porque os dois lados ndo chegaram a um acordo sobre a retirada
de sangdes e o programa de desnuclearizagdo imposto.

Em maio de 2019, novas provocagdes entre os dois paises. Um deles fez novo teste de misseis, indicando que pode
estar retomando o programa que havia interrompido apds a primeira cupula entre os dois governantes, em 2018.

Os protagonistas dos eventos acima foram, respectivamente,

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

Estados Unidos e Coreia do Norte.
Estados Unidos e Ira.

Russia e Turquia.

Russia e Coreia do Norte.

Estados Unidos e Turquia.

SANAS-Conhec.Basicos? 5
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22. A primeira-ministra britdnica, Theresa May, anunciou nesta sexta-feira (24/05) que vai deixar o cargo em 7 de junho. A renuncia
foi anunciada apos a lider do Partido Conservador fracassar na condug¢do do Brexit, processo de saida do Reino Unido da Uniao
Europeia.

(Disponivel em: https://g1.globo.com. Acesso em 25.mai.2019)

Sobre o Brexit é correto afirmar que

(A) a falta de acordo entre as partes ocorre porque a Unido Europeia tem se negado a pagar cerca de 5 milhdes de euros ao
Reino Unido sobre a resciséo do acordo.

(B) diante das dificuldades para estabelecer um acordo entre Reino Unido e Unido Europeia, havera um novo plebiscito, em
outubro, para que os ingleses possam rever sua posi¢ao.

(C) inumeros entraves sociais, econémicos, financeiros e de delimitacdo de fronteiras tém dificultado o processo de retirada do
Reino Unido da Uni&o Europeia.

(D) o ponto mais sensivel do acordo se refere a implantagdo de nova politica britanica de acolhimento dos imigrantes e
refugiados, antes semelhante & da Uniao Europeia.

(E) varias empresas de paises membros da Unido Europeia ja anunciaram que deverao instalar filiais no Reino Unido devido
ao forte mercado consumidor do pais.

23. Um recente relatério publicado pela Organizagdo das Nagdes Unidas (ONU), denominado “Perspectivas do Meio Ambiente
Mundial”, apresenta um quadro sombrio sobre as consequéncias para a sociedade da degradacédo da qualidade ambiental
planetaria. Com relagao a agua, o relatério mostra que uma em cada trés pessoas no mundo, cerca de 2,3 bilhGes de habitantes,
né&o tém acesso ao saneamento.

(Disponivel em: https://www.ecodebate.com.br.Acesso em 26.mai.2019)
Sobre os recursos hidricos do Brasil e do mundo s&o feitas as seguintes proposigoes:
I. As questdes ambientais que envolvem os recursos hidricos devem ser tratadas de forma integrada, ou seja, escassez ou
abundancia de agua devem ser relacionadas ao clima, a vegetagéo e as a¢des humanas.
II. A gestdo de recursos hidricos, elemento fundamental para a sobrevivéncia da humanidade, deve estar embasada em
politicas de sustentabilidade.
ITII. Os problemas de seguranca hidrica devem fazer parte das politicas publicas e, portanto, independem de acdes da
sociedade civil.
Esta correto o que consta APENAS de
(A) IIerIII.
(B) IeIII.
(C) 1II.
(D) IeII.
(E) III.

24. E forte o ritmo do crescimento desta fonte de energia no Brasil. Os investimentos no setor comegaram por volta de 2005 e,
menos de 10 anos apos o primeiro leildo deste tipo de energia no pais (realizado em 2009), o Brasil atingiu no inicio de 2018 a
poténcia instalada de 13 gigawatts (GW), quase a mesma da Hidrelétrica de Itaipu (14GWs). Atualmente, o Brasil ocupa o oitavo
lugar no ranking mundial da produgao deste tipo de energia, superando paises desenvolvidos como lItalia e Canada. O salto foi
dado nos ultimos cinco anos, pois, até 2012, estava em 15° lugar.

(Disponivel:https://www.em.com.br. Acesso em 26.mai.2019)
O texto descreve o avango da energia
(A) solar.
(B) edlica.
(C) de biogas.
(D) de biocombustivel
(E) de biomassa.
25. Em janeiro de 2019, o ministro do Meio Ambiente afirmou que o Brasil continuara no Acordo de Paris e que o presidente

concordou com a posigéo. Ele argumentou que ha pontos importantes no acordo que podem trazer recursos para o pais.
(Disponivel em : https://oglobo.globo.com. Acesso em 26.mai.2019)
O Acordo de Paris

(A) tem como objetivo proteger a biodiversidade e, portanto, combater os desequilibrios ambientais, principalmente nas
regides pobres.

(B) determina que os paises signatarios assumam o compromisso de combater o desmatamento e a degradagao dos solos.

(C) estabelece metas para combater o aquecimento global a partir da redugdo da emissdo de gases que causam o efeito
estufa.

(D) propde medidas universais de combate ao consumismo a partir da adogéo de habitos de consumo racionais e sustentaveis.

(E) reestabelece as doutrinas de desenvolvimento sustentavel criadas na década de 1970 e abandonadas pelo neoliberalismo.
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Raciocinio Logico-Matematico

26. Se o valor nominal da conta de agua de uma determinada familia aumentou 10% ao més ao longo de trés meses, o aumento
acumulado nesse periodo foi de
(A)  33,1%.

(B) 33,3%.
(C) 30%.
(D) 30,2%.
(E) 31%.

27. Um funcionario de uma empresa verificou que serdo necessarios 103 metros de cabo para uma instalacao elétrica em 5 salas e
que todas as salas da empresa necessitardo da mesma metragem de cabo. Sabendo que o cabo é vendido a R$ 0,95 o metro e
que se pode adquirir fragbes de metro pelo prego proporcional, o gasto total da empresa com a compra de cabo para essa
instalagao elétrica em 27 salas sera, em R$, de
(A) 542,31.

(B) 537,26.
(C) 519,47.
(D) 528,39.
(E) 550,15.

28. Os funcionarios de uma reparticdo publica realizaram a analise de um lote de processos em trés dias. No primeiro dia, foram
analisados 1/4 do total de processos no lote. No segundo dia, foram analisados 2/7 do restante. No terceiro dia, restou a analise
de 105 processos. O numero total de processos analisados nesses trés dias foi de
(A) 140.

(B) 294.
(C) 196.
(D) 147.
(E) 210.

29. Em uma equipe de futebol, sempre que André ou Bruno n&o jogam, o técnico escala Carlos para jogar, e Daniel sempre joga
quando André joga. Se Carlos nao jogou, entao
(A) André jogou, mas Bruno néo.

(B) Daniel jogou, mas Bruno néo.
(C) André e Bruno nao jogaram.
(D) Bruno jogou, mas Daniel ndo.
(E) Daniel e André jogaram.
30. Ha duas torneiras independentes em uma banheira, uma com agua quente e outra, fria. Se sé a torneira de dgua quente esta

aberta, a banheira enche completamente em 24 minutos. Por outro lado, se apenas a torneira de agua fria esta aberta, a
banheira leva 12 minutos para encher completamente. Com ambas as torneiras abertas simultaneamente, a banheira enche
completamente em

(A) 6 minutos.

(B) 14 minutos.

(C) 8 minutos.

(D) 10 minutos.

(E) 18 minutos.
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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

31. Os plasmas manuais mais modernos sao equipados com sistema de jato coaxial de ar, que constringe ainda mais o plasma. A
incorporacao de novas tecnologias aumentam a consisténcia do processo e prolonga a vida util dos componentes consumiveis.
Isso se da em fungéo, respectivamente,

(A) do nivel mais alto de calor e da pressurizagdo em camaras.

(B) do rigoroso padrao de qualidade e da reacdo de oxidagdo com oxigénio puro.

(C) do padrao de regulagens de vazao do abrasivo e do volume de agua na admissao.

(D) do controle mais eficiente dos gases e do sistema de refrigeracéo.

(E) datroca de ferramenta quando se modifica o material e do detalhamento da geometria.

32. No armazenamento de eletrodos revestidos, cuidados especiais precisam ser tomados. Assim, deve-se:

(A) manter as latas na posi¢do horizontal, com o lado onde esta a etiqueta com o nome do produto virado para cima, sobre
suporte ou anteparos de ago.

(B) proceder a ressecagem dos eletrodos basicos, de altissimo rendimento, como os celuldsicos e rutilicos.

(C) no caso dos eletrodos embalados em caixas de papeldo, estoca-los sobre paletes, na posigdo horizontal.

(D) estabelecer a temperatura da estufa em 80 °C + 10, por um minimo de 1 hora, para eletrodos de ago inoxidavel rutilico.

(E) quando dispostos sobre paletes, adotar o empilhamento maximo recomendado de 8 paletes de eletrodos.

33. Na inspecdo realizada apds a execugéo de uma junta soldada, foi identificada uma descontinuidade caracterizada pela fuséo da
superficie da chapa do metal de base proxima a margem do cordéo de solda. O responsavel pela avaliagdo concluiu tratar-se da
patologia:

(A) distorgao.

(B) falta de penetracgéo.
(C) inclusdo de escoria.
(D) falta de fusao.

(E) mordedura.

34. Na soldagem pelo processo MIG/MAG gases sdo utilizados para protegdo da area e para a protegao da poga de fusdo. Sao

exemplos de gases inertes utilizados nesse processo de soldagem:
(A) Argobnio e Didxido de Carbono.
(B) Hélio e Argénio.
(C) Hidrogénio e Oxigénio.
(D) Oxigénio e Cripténio.
(E) Xendnio e Criptonio.
35. Considere a figura abaixo.
Patologia apresentada no cordao de solda
executado pelo processo MIG/MAG
A descontinuidade ilustrada na figura apresentada é decorrente do processo de soldagem MIG/MAG, e caracteriza a patologia:
(A) garganta insuficiente.
(B) convexidade excessiva.
(C) falta de fusao.
(D) falta de penetragao.
(E) dobra.
8 SANAS-ATH-Soldador-J10
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36. Na execugédo da soldagem de pegas pelo processo MIG/MAG, a junta foi executada conforme figura abaixo.

Esse tipo de preparacéo e execucao de soldagem é denominado de junta

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

de angulo de filete simples.

de transposigdo com filete simples.
sobreposta de filete duplo.
perpendicular em “K”.

de aresta simples.

37. O processo de Soldagem TIG é considerado de alta precisdo e nao utiliza eletrodo consumivel, por isso esse processo é deno-
minado de

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

processo de transferéncia de metal.
soldagem autdégena.

inclusdo oxicombustivel.

metal solido penetrante.

unido primaria.

38. Ao proceder a verificagdo do servigo de soldagem executado pelo processo TIG, um técnico constatou que o processo estava
gerando um consumo exagerado do eletrodo de tungsténio. Apds analise detalhada o técnico concluiu que a quantidade de gas
de protecao atuante do processo era insuficiente. A solugdo apontada, entre outras, para corrigir tal anomalia, é

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

limpar o bocal da tocha.

corrigir a polaridade do eletrodo.

corrigir o angulo da junta de soldagem.

afastar o eletrodo de tungsténio da peca a ser soldada.

limpar o eletrodo de tungsténio.

39. Considerando a porcentagem de carbono no ago e o que isso implica na soldabilidade

(A)

(B)

(©)
(D)

(E)

os acos de média liga sdo os grupos produzidos em maior quantidade por causa de sua relativa resisténcia e boa
soldabilidade.

€ importante saber que a taxa de absorgéo de calor e o tempo de manutencéo a temperatura tém grande influéncia na
estrutura de graos solidificados a temperatura ambiente e, no tamanho de grao.

os agos de alta liga e carbono sdo os grupos mais produzidos por causa de sua relativa resisténcia e boa soldabilidade.

0s acos de baixo teor de carbono apresentam caracteristicas semelhantes as dos acos de alta liga, requerendo, porém,
maiores cuidados em sua fabricagdo e soldagem.

metais com granulagado fina possuem geralmente melhores propriedades mecanicas para servigo a temperatura ambiente
e a baixas temperaturas.

40. O ensaio visual da regido soldada deve ser realizado com especial atencédo e para isso necessita de condi¢bes favoraveis, entre
elas, uma boa iluminagdo. Ao utilizar iluminagéo artificial no local do ensaio, cuidados especiais devem ser tomados ao ensaiar
materiais que apresentem superficie polida como aluminio e ago inoxidavel, que requerem o uso de

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

refletor multiponto, especial para ambientes externos.

lampadas halégenas que apresentam maior gap de luminosidade.
luminarias de alto desempenho e ldmpadas econémicas.
iluminagédo adequada para nao gerar reflexos.

cabine de luz, com controle remoto e foco centrado.
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A principal causa da deformagéo que ocorre no processo de soldagem é o aquecimento n&o uniforme da junta soldada, pro-
movido pelo arco ou chama gerado pelo equipamento de soldagem. Isso interfere diretamente nas propriedades fisicas do
material e gera ndo conformidades. Os desvios de conformidade decorrentes desse processo de aquecimento, considerando as
propriedades fisicas dos materiais, nos levam a concluir que:

(A)

(B)
(©)

(D)

(E)

Com o aumento da temperatura, o limite de escoamento, o mdédulo de elasticidade e a condutividade térmica do aco
crescem e o coeficiente de dilatagdo térmica diminui.

Quanto maior a tensédo de escoamento na area da solda, maiores as tensdes residuais que podem agir para deformar a peca.

Quanto menor a energia de soldagem, maior sera a quantidade do metal de base adjacente a solda aquecida e,
consequentemente, maior sera a deformagéo.

Quanto maior o grau de restricdo, menor o nivel de tensdes internas, maior a possibilidade de deformacgéo, porém muito
maior a possibilidade de aparecimento de trincas.

Quanto maior a tensdo de escoamento na &rea da solda, menores serdo as tensdes residuais que podem agir para
deformar a pega.

42. Uma propriedade observada nos agos-carbono permite que absorvam energia em regime elastico. Em outras palavras, esses
agos possuem a capacidade de restituir a energia mecanica absorvida, quando submetidos a estresse sem que ocorra a sua
ruptura. A caracteristica descrita denomina-se:

(A) resisténcia a fadiga.
(B) ductilidade.

(C) tenacidade.

(D) plasticidade.

(E) resiliéncia.

43. Considere a figura abaixo.

Em uma folha de processo de uma peca a ser produzida por processo de soldagem, foi incluido o simbolo ilustrado na figura. De
acordo com a Norma AWS, o simbolo representa
(A) solda de filete, ambos os lados.
(B) solda de filete, lado oposto.
(C) solda em J, mesmo lado.
(D) solda de filete, intermitente.
(E) solda em V, mesmo lado.
44. No desenho técnico do plano de execugao de uma pega produzida por soldagem, constou o que apresenta na figura.
3 31-50
A execucgao da soldagem devera ser feita conforme demonstrado em:
- ~— — I =
\_/T - §=
I = =
| | 2
EE| =
Z3 =
| i
(A) (B) (€)
T Ls g_—‘“xﬁ
(D) (E)
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45. Na especificagado dos eletrodos revestidos conforme a norma AWS, a especificagdo AWS A 5.4 corresponde a eletrodos para

soldagem de

(A) ago-carbono e baixa liga.

(B) ago-carbono.

(C) ago inoxidavel.

(D) cobre e suas ligas.

(E) niquel e suas ligas.
46. Considere a figura abaixo.

No processo de soldagem com eletrodos revestidos, o defeito de respingo apresentado na figura pode ser causado por

(A) montagem muito rigida.

(B) material de base de ma soldabilidade.

(C) perfil da solda inadequado.

(D) arco muito curto e intermitente.

(E) corrente muito alta.
47. A figura abaixo representa o processo de soldagem de junta sobreposta com eletrodo revestido.

/ 4" ﬁ/ﬁ Cordao
Cordao /

Para este tipo de junta, a dimensao da sobreposicédo (L) deve ser de, no minimo,

(A) (2a2)5)t

(B) (1a25)t.

(C) (0,5a2)t.

(D) (Bad)t

(E) (1,5a2)t

. 5 I IT . . . . .

48. O escoamento do gas de protegdo é regulado ...... € ...... que possibilitam fornecimento constante de gas para o bico da pis-

tola a uma vazéo pré-ajustada.

As lacunas I e II sao completadas, correta e respectivamente, por:
A) pelo fluximetro — pelo regulador-redutor de pressao

B) pela valvula globo

pelo retentor

(
(
(
(
(

C) pelo tubo piesométrico — pela valvula de caxeta
D) pelo rotametro — pela valvula de gaveta
E) pelo vacubémetro — pelo manémetro

SANAS-ATH-Soldador-J10 1"
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49.

Para realizagdo de uma soldagem utilizando o processo MIG/MAG, foi utilizada a junta apresentada na figura abaixo.

o

S N
f

’f
—>| |—

No perfil apresentado, os angulos “o”, “B” e as dimensdes S e f sdo, respectivamente,

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

angulo do bisel

angulo do chanfro — calgo e cavidade.

nariz e abertura.

angulo do chanfro angulo do bisel

angulo da cavidade angulo do bisel fresta e degrau.

angulo da junta dente e fresta.

angulo de inclinagao

angulo da fenda angulo lateral — testa e reentrancia.

50. Os eletrodos de Tungsténio, que contém entre 1,7 % e 2,2% de Tério, apresentam excelente vida util, facilidade de uso e sao
ideais para soldagem de ago-carbono, ago inoxidavel, niquel e titanio. Estes eletrodos possuem ponta na cor
(A) cinza.
(B) azul.
(C) branca.
(D) vermelha.
(E) verde
51. Considere a tabela abaixo.
Defeito Causa
I. Falta de penetragéao a. Velocidade de avango elevado.
II. Porosidade b. Angulo incorreto de soldagem.
III. Trincas c. Material de soldagem inadequado.
Os defeitos I, I e III, e as causas a, b e c, referentes ao processo de soldagem TIG, apresentados na tabela, estdo cor-
retamente relacionados em:
(A) I-b,II-ceIII-a.
(B) I-b,II-aeIlI-c.
(C) I-a,II-belIlI-c.
(D) I-c,II-beIITI-a.
(E) I-c,ITI-aeIII-b.
52. Sobre ainfluéncia dos elementos de liga em metais puros, o

(A)

(B)

(©)

(D)

(E)

manganés, em teores até 3,0%, esta normalmente presente em todos os agos de baixa liga como agente desoxidante. Isso
significa que ele prontamente se combina com o oxigénio e o enxofre para potencializar o efeito que esses elementos
possuem quando estdo em seu estado natural.

enxofre € normalmente um elemento desejavel no ago por promover a rigidez. Pode ser deliberadamente adicionado para
melhorar a usinabilidade do ago.

niquel, presente no ago, melhora a sua ductilidade ou sua tenacidade ao entalhe. A esse respeito é o mais eficaz dos ele-
mentos de liga para melhorar a resisténcia ao impacto do a¢o a baixas temperaturas.

cromo, combinado com o carbono, € um poderoso elemento de liga que aumenta a trabalhabilidade dos acos.
Adicionalmente as suas propriedades de endurecimento, o cromo aumenta a resisténcia a corrosao e a resisténcia do ago
a baixas temperaturas.

fésforo é considerado um elemento residual ativo nos agos porque aumenta sua ductilidade e tenacidade. Normalmente
todo esforgo é feito para aumentar o teor de fésforo para os maiores niveis possiveis.

12
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53. Arespeito do controle visual e dimensional de soldagem, considere.

I.

IT.

ITI.

Iv.

V.

O local onde se realiza a operagao de inspecéo deve estar limpo, organizado e suficientemente claro, preferencialmente
com iluminagao artificial, devendo-se evitar a iluminagao natural.

As areas com visibilidade inacessivel podem ser verificadas com auxilio de lentes ou espelhos ou boroscépio.

Quando se utiliza iluminagéo artificial, deve-se prever a intensidade adequada para potencializar reflexos na superficie de
materiais como aluminio e ago inoxidavel.

Corddes inacessiveis em produtos acabados devem ser inspecionados no final do trabalho.

A inspecao visual deve ser feita em trés etapas: verificagdo antes, durante e apés o processo de soldagem.

Esta correto o que consta APENAS de

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

I, IITeIV.

IeIII.

I,II,IVeV.

ITeV.

ITII,IVeV.

54. Para reduzir as forgas que causam contragédo no processo de soldagem deve-se

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

preparar a peca de forma adequada, durante a execugéo da junta.

utilizar o maior niumero de passes ou corddes.

depositar grande quantidade de material, ocasionado maior resisténcia na junta.
realizar corddes continuos e de espessuras maior.

executar a soldagem com configuragéo do tipo dente de serra.

55. Com relagéo a classificagdo e composicao dos agos:

(A)
(B)

(©)
(D)
(E)

Aco de alto carbono possui em sua composicao de 0,30% até 0,59% de carbono.

Os acgos de baixa liga contém pequenas quantidades de elementos de liga, elementos esses que pioram suas pro-
priedades mecanicas.

Acos de média liga sdo definidos como aqueles que possuem teor de elementos de liga entre 1% e 2%.
Acos de alta liga pertencem ao grupo de acos mais utilizado e contém teor de elementos de liga de 3%.

O aco doce contém em sua composicao de 0,15% até 0,29% de carbono.

56. Sobre os métodos de ensaios nao destrutivos (END), considere.

I.

IT.

ITT.

Inspecéo Radiografica é realizada onde os componentes soldados exigem uma técnica de inspegao muito critica devido a
sua aplicagdo. A blindagem de radiagédo de raios gama e de raio x € um requisito rigoroso.

Na inspecédo de particulas magnéticas, a area soldada é revestida com um fluxo magnético contendo particulas de ferro
ferroso. Um ima de feixe elétrico é colocado através do fluxo produzindo um campo magnético visivel.

Teste ultrassbnico pode detectar irregularidades superficiais e internas na soldagem de metais ferrosos e nao ferrosos.
Funciona transmitindo ondas de som pulsantes de alta frequéncia através da solda.

Esta correto o que consta de

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

II e III,apenas.
II, apenas.
IeIII,apenas.
I, ITeIIT.

IeII,apenas.
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57. As figuras abaixo representam a solda desejada e a simbologia da soldagem.

45°

Simbolo
Solda desejada

Essas figuras caracterizam, respectivamente, uma soldagem de

(A) juntas de angulo — solda em angulos descontinuos.

(B) juntas de dnguloem"L"eem"T" — soldas em chanfro combinada com solda em angulo.

(C) juntas de angulo — solda em angulos continuos.

(D) juntas de angulo “K” — soldas em chanfro combinada com solda inclinada.

(E) juntas de angulo — soldas de chanfros.

58. O Processo de oxicorte € uma técnica auxiliar de soldagem que tem muitas aplica¢des industriais. Quando aplicado no corte de
chapas, tem como principal objetivo
(A) organizar a estrutura molecular do metal, e assim promover o seccionamento de pecas, que véo se destacando das

chapas e assumindo as caracteristicas préprias de materiais maleaveis e ducteis, proprios para serem seccionados por
este processo de corte.

(B) realizar o corte do aco, com o minimo de alteracédo estrutural, interna ou externa, sem que se observe a ocorréncia de
manchas e/ou rebarbas localizadas no material, e tampouco a geragéo de residuos no local.

(C) transferir, por curto-circuito, calor para o corte de chapas finas fora da posi¢ao plana, provocando o aumento imediato da
corrente, necessario para a geragao da poga de fusao, evitando assim o destacamento de gotas de metal fundido.

(D) desencadear um processo semiautomatico de transferéncia de calor necessario para a alteragao da estrutura cristalina do
material e promover a condigao ideal para o rompimento e/ou separagado dos segmentos cortados de material, sem que
ocorram anomalias ou deterioragéo no interior das chapas finas, objeto do corte.

(E) seccionar o metal pela combustao localizada e continua devido a agao de um jato de Oxigénio, de elevada pureza, agindo
sobre um ponto previamente aquecido por uma chama oxicombustivel.

59. O eletrodo utilizado na soldagem com eletrodo revestido, cuja classificacdo pela norma AWS é E6013, apresenta a seguinte
condigdo na soldagem:

(A) Escdria de dificil remogéo.

(B) Intensa salpicagem.

(C) Solda em todas as posigdes.

(D) Possui baixa velocidade de fusao.

(E) E constituido de revestimento celulésico.

60. Na soldagem com eletrodo revestido, na fase de solidificagdo da poga de fuséo, foram identificadas algumas particulas de 6xido
e outros solidos ndo metalicos aprisionados entre passes de solda e/ou entre a solda e o metal de base, geradas durante o
processo. A nomenclatura e a decorréncia desse tipo de patologia s&o, respectivamente:

(A) Inclusdes de escoria: particulas geradas das reag¢des ocorridas no processo de soldagem, durante a fusao/solidificagdo da
poca de metal.

(B) Crateras: falhas durante a fusdo do material, onde pequenas partes ndo fundidas do material se agregaram ao metal soli-
dificado.

(C) Inclusdo de aparas: residuos de material, limalhas, resultantes das operagdes de usinagem manual, que ficaram presas
nas arestas do metal de base e se juntaram no cordéo de solda.

(D) Residuos de sujidades: material particulado, decorrente de uma limpeza mal executada, que aderiram na superficie do
metal de base.

(E) Fusao incompleta: pequenas particulas de metal de adicdo que se desprenderam do eletrodo, nao foram suficientemente
fundidas e restaram na superficie do cordao de solda.
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61. No processo de soldagem MIG/MAG, o gas de protecao também é considerado consumivel. A utilizagdo de gases inertes puros
é adequada quando os metais-base a serem soldados sao

(A) aluminio e magnésio.
(B) cobre e titanio.

(C) zinco e ago-carbono.
(D) latéo e aco inoxidavel.

(E) ago-carbono e agos-liga.

62. A regulagem do equipamento de soldagem no processo MIG/MAG é fundamental para a obteng&o do resultado esperado. A
alteracdo dos parametros estabelecidos para o sistema a ser executado podera gerar patologias e problemas funcionais no
produto soldado. A ocorréncia de corddo de solda com pouca penetracéo decorre principalmente em fungéo de

(A) corrente alta e gas de protecado inadequado.

(B) auséncia de gas de protegdo e ambiente aberto com corrente de ar.
(C) velocidade do arame alta e excesso de gas de protegao.

(D) baixa corrente e velocidade média do arame.

(E) baixa tensao e alta corrente.

63. No processo de soldagem MIG/MAG, as juntas do tipo “I” sdo empregadas em unido de pegas

(A) em que ndo é possivel obter a penetragao desejada.

(B) de pequena espessura.

(C) de espessura muito grande e que exijam grande esforcgo.

(D) que exijam a execugao da soldagem dos dois lados da junta.

(E) em que é necessario grande equilibrio das tensdes térmicas.

64. Para soldagem de acgos inoxidaveis, titanio e agos ferramenta, pelo processo TIG, além da preparagdo das juntas para solda-
gem, foi desenvolvido ainda um difusor especial de gas, conhecido como Sistema Lens, cuja fungdo é

(A) gerar alteragbes no sistema a fim de transformar os retificadores, ligados em série, em transformador de saida.
(B) impedir que o gas ionizado bloqueie a corrente elétrica que atravessa o eletrodo de tungsténio.

(C) impor a escoéria uma forga capaz de empurra-la para a superficie, para resultar numa cobertura a deposigéo.
(D) possibilitar a formagéo do arco voltaico nas extremidades da pega a ser soldada, entre os eletrodos de carvao.

(E) melhorar a protecdo mantendo o mesmo fluxo usado no sistema convencional.

65. O trabalho do soldador é muito severo e o risco de queimaduras é eminente. Para que isso ndo ocorra, como medida de
seguranga, além das protegdes adicionais oferecidas pelos EPIs, a vestimenta é de fundamental importancia. Para evitar a
queimadura da pele, as vestimentas do soldador devem ser confeccionadas em tecido de

(A) microfibra.
(B) algodéo.
(C) poliamida.
(D) poliéster.

(E) viscose.

66. No controle visual do processo de soldagem, as ndo conformidades observadas devem ser anotadas para que possam ser
retrabalhadas e corrigidas evitando-se consequéncias que possam desencadear possiveis colapsos. Assim, a ocorréncia de um
ponto de reforgo excessivo de solda pode ocasionar

(A) contaminagao do cordao.
(B) perfuragao da raiz da solda.
(C) concentracao de tensodes.
(D) desalinhamento da base.

(E) fragilidade da raiz.
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67.

Considere a figura abaixo.

LB NS

[V-WAC GAGE (/23 mmapam, ™ ™0

O instrumento ilustrado € utilizado na inspegao do processo de soldagem, para verificagdo da medida

(A)
(B)
(©)
(D)
(E)

da tolerancia permissivel da convexidade.
da perna do filete.

do filete de solda em junta-T.

da mordedura.

do desalinhamento interno entre tubos soldados.

68. Dentre as caracteristicas principais dos agos de baixa liga, estéo:
(A) grande estabilidade dimensional; boa tenacidade; mantém a dureza em elevadas temperaturas.
(B) boa resisténcia a corrosdo sob tensao; elevada dureza e resisténcia mecénica; elevada resisténcia ao choque.
(C) teores maximos dos elementos de liga de 5%; aumento de dureza e resisténcia mecénica; redugao de custos.
(D) excelente resisténcia a oxidagao; requerem tratamento térmico, invariavelmente; elevada resisténcia ao desgaste.
(E) excelente soldabilidade; grande resisténcia ao trincamento; elevada resisténcia a abrasao.

69. O ensaio realizado para identificagdo de irregularidades na superficie soldada da peca, em que as patologias se evidenciam por
contraste, quando da emissao de um fluxo luminoso, € denominado ensaio nao destrutivo
(A) de particulas luminescentes.

(B) por fluorescéncia de raio X.

(C) de projegao de luz de feixe curto.
(D) por banho de imersao.

(E) por liquidos penetrantes.

70. A soldagem sobre cabeca é considerada a mais dificil, tanto com relagédo a seguranga, quanto com relagdo ao posicionamento
da poca de fusdo. Para que se estabilize a poca de fusdo na soldagem com eletrodo revestido, deve-se empregar, entre outras
estratégias, movimento
(A) oval, e utilizar eletrodo com didmetro maximo de 3,15 mm.

(B) tremido, e comprimento maximo do eletrodo de 200 mm.
(C) em zig-zag, e corrente de operagao mais alta do que na soldagem plana.
(D) com interrupgao, e eletrodo na posi¢ao perpendicular em relagédo a peca.
(E) paralelo, com deslocamento lateral a cada fuséo, e eletrodos com revestimentos especiais.
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